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Connection for, e.g. steel concrete reinforcing bars is provided by a 
socket, thrust over the abutting joint position and pressed on in 
stages. On one or both sides of the point (B) where the bars (1,11) 
meet, tempered metal rings (3) are sited between the unprofiled 
surfaces which are pressed onto each other, between the bar and 
socket (5) and between the socket and connecting socket (4). 

USE/ADVANTAGE - Applicable to smooth or ribbed reinforcing 
bars of equal or unequal dia. This provides effective tensile force 
transfer, using a short press socket, which can be fitted on site. (7pp 
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Tit el der Erfindung: 
PreBmuffenverbindung fur Betonstahl 


Anwendungsgebiet der Erfindung: 

Die Erfindung betrifft eine PreCmuff enverbindung fur 
5 den kraf tschliissigen axialen StoB von Bewehrungsstahleh 
mit gleichem oder verschiedenem Durchmesser.Eine Anwen- 
dung ist sowohl fur glatte,als auch fur gerippte Stahle 
sowie zum Aufpressen von Muff en auf Rohre,Kabel,Seile 
oder fiir ahnliche Zwecke moglich. 

1o Charakteristik der bekannten techn. Losungen: ' 

Bei der Herstellung einer Prefimuff enverbindung fiir Be - 

. • wehrungsstahle kommt es auf eine mbglichat hundert - 
prozentige Ubertragung der Bruchlast dee ungestofienen 
Stabes an,um die Bewehrung an der StoBstelle voll a us- ' 

"15 las ten zu konnen.Dazu. ist es gemaB DE - OS 1 806 665 
bekannt , eine S tahlmuf f e mit einer geringer en Harte als 
die des Bewehrungsstahles zum Verbinden von gerippten . % 
Bewehrungsstanlen schrittweise auf zupreseen.Dadurch 
flieBt der Stahl zwischen die Rippen des Bewehrunge - 

2o eisens und es entsteht eine sichere kraf tschliissige 
Verbindung. 

Ist es erforderlich,glatte Betonstahle mittels Pr.eB - 
muffen zu verbinden, wird gem. DE - AS 1 264 o25 eine 
Muffe mit Innenprofilierung verwendet , deren Material 
25 eine groBere Harte als der zu verbindend x e Stahl auf - 
weisen muB,damit die Profilierungen beim Pressen in den 
Bewehrungs stahl eindringen konnen und eine sichere 
schlupffreie Kraf t ubertragung gewShrleistet ist.Der 
Nachteil ist der hohe f ertigungstechnische' Aufwand- .: > 



3ur Herstellung der Muffe, der diese Verbindungsart 

4 

verteuert.Desweiteren treten Probleme auf ,wenn es 
gilt,glatten mit gerippten Bewehrungsstahl zu verbinden, 
da der gerippte Stah.1 eine groBere Harte aufweist und 
5 damit beim Pressen nicht gesichert ist,daB der Stahl 
der Muffe zwischen die Rippen des ■. Bewehrungsstahles 
flieBt. 

Urn die Haftung zwischen Bewehrungsstahl and PreBmuffe 
zu erhohen,ist es durch die DE - OS 2 72o 642 bekannt, 

1o zwischen Stahl and Muffe vor dem Pressen Hartgranulat 
einzustreuen, das beim Pressen sowohl in den Stahl als 
auch in die Muffe eindringt .Dieses Verfahren ist unter 
Baustellenbedingungen nicht anwendbar,da eine gleich - 
mafiige Verteilung der Korner nicht moglich ist,v/odurch 

15 keine gleichmafiige Kraf tUbertragung ah der Stofistelle . 
erfolgt,was die Bruchlast der Verbindung herabsetzt. 

Ziel der Erfindung: 

Die. Erfindung bezweckt die Entwicklung einer Prefimuff en- 
verb indung, die eine ho he Ubertragung der Zugkraf V beim 
2b Verbinden von glatten B ewehruiigsstahlen miteinander 
. sowie von glatten mit gerippten Stahlen ermoglicht , 
wobei die Verbindung auch bei Stahlen mit verschiedenen 
Durchmessern anwendbar sein soli* 

Darlegung des Wesens der Erfindung: 
25 Der Erfindung liegt ^die Auf gab e zugrunde , eine den je - 
weiligen Erf ordernissen beliebig anpaBbare Kraftiiber - 
tragung zwischen Bewehrungs stahl und Muffe bei moglichst 
kurzer Baulange der PreBmuffe zu erreichen, wobei diese 
Verbindung auch auf. Baustellen herstellbar sein soil. 

5o Erf ihdungsgemaB wird die Aufgabe dadurch gelost,in dem. 
zwischen die zu verbindenden Stable und der PreBmuffe 
vergiitete Metallringe. eingelegt werden.Die Metallringe 
kbnnen einseitig oder beidseitig der Stofistelle ange - 
ordnet wer den, wobei eine Anordnung immer dann erfolgt, . 
55 wenndie auf einandergeprefiten Plachen dee Bewehrungs 
stahles und der Muffe keinerlei Prof ilierungen aufwei- 
sen.Sollen Bewehrungs stable mit verschieden grofiem 
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Durchmesser verbunden werden,wird auf den schwacheren Stahl 
zur DistanzUberbriickung eine gesonder'te Muf fe , erf order - 
lichenfalls unter Anordnung von Metallringen aufgepreSt 
und Uber die StoBstelle eine durchgehende Muffe geschoben, 
5 wobei ebenfalls zwischen glatter Huf f eninnenseite und 
glatter 3ewehrungsau6enseite bzw. glatter aufgeprefiter 
Muffe Metallringe angeordnet sind. 

Ausf Uhrungsbeiapiel: 

Die Erfindung wird nachstehend an Hand eines Ausfuhrungs- 
1o beispiels naher erlautert.In der zugehorigen Zeichnung 
zeigen: 

Pig. 1 i die Verbindung eines gerippten mit einem glatten 

Bewehrungsstahl bei gleichem Durchmesser beider 
Stable; 

15 Pig. 2 : die Verbindung zweier glatter Bewehrungsstahle 
mit verschiedenem Durchmesser. 
Beim Verbinden eines glatten 1 mit einem gerippten Be - 
wehrungs stahl 2 gleichen Durchmessers werden, wie in 
Fig. 1 gezeigt,auf den glatten Stahl 1 mehrere vergutete 

2o Metallringe 3 auf geschoben, deren Inn endur chme s ser dem . 
Durchmesser des Bewehrungssahles en-tspricht ,wodurch eine 
Klemmwirkung auf tritt .Uber die StoBstelle 6 wird anschlie- 
Bend eine Verbindungsmuff e 4 geschoben und abschnitts - 
weise aufgepreBt .Die bereits durchgefiihrten FreBachritte 

25 sind mit 41 bezeichnet, der noch nicht aufgeprefite Ab - 
achnitt der Verbindungamuff e 4 mit 42. Das Aufpressen 
der Verbindungsmuff e 4 kann schon bei der Vorf ertigung 
des Stanles erfolgen,eo daB am Einbauort nur' noch das 
Aufpressen auf den anzuachlie fiend en Stahl erfolgen mufi. 

3o Bei einer Prefimuff enverbindung fiir Stahle mit unter 4 - - 
. schiedlichem Durchmeaser zeigt die Pig. 2 die Variante 
mit zwei glatten Stahlen.Auf den schwacheren Stahl 11 
werden zuerst passende Metallringe 31 auf geschoben und 
eine Muffe 5 aufgepreBt , so daB beide Stabe nunmehr den 

35 gleichen AuBendurchmesser aufweis.en.Danach werden auf 
den Stab 1 und die aufgeprefite Muffe 5 wiederum Metall- 
ringe 3 auf geschoben, so daB nach dem Aufpressen eine 


zugfeste PreBmuff enverbindung iiergestellt ist.Die AnzaJal 
der Ringe bestimxnt sich nach der zu ubertragenden Zug- 
kraft,ebenso die. Lange der Verbindungsmuf f e 4, die etv/a 
dem 7 - fachen Stabdurchmesser -entsprechen sollte. 
5 Diese Verbindungsart kann auch zum Aafpressen von 
Muff en auf Rohre,Xabel oder Seile bzw. zur Verbindung 
miteinander vorteilhaft angewendet werden. . 


Erfindungsanapruch. 
Prefimuff enverbindung fur Betonstahl and dergleichen, 
bestehend aus einer Uber die StoBatelle geachobenen 
und abscJanittsweisen aufgepreBten Muff e, dadurch ge - 

5 kennzeichnet,'daB einaeitig oder beidseitig der StoB- 
atelle ( 6 ) der Bewehrungsstahle ( 1; 11; 2 ) 
zwiechen Stahl ( 1 ) und Verbindungsmuf f e ( 4 ) bzw. 
zwischen Stahl ( 11 ) und Muffe ( 5 ) aowie zwischen 
Muffe ( 5 ) und Verbindungsmuf f e ( 4 ) vergiitete 

o Metallringe ( 3 ) zwischen den auf einandergeprefiten 
unprofilierten Flachen angeordnet sind. 

Hierzu eine Seite Zeichnungen 
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Zl 1 

Pressure Coupling Connection for Concrete Reinforcing Bars 

The invention concerns a pressure coupling connection for the 
force-tight axial junction of concrete reinforcing bars with the 
same or different diameters. The object, of the invention 
consists in a transmission that is as complete as possible of 
the breaking load of the not yet joined bar as well as the 
joining of smooth bars as well as also smooth and corrugated 
bars. It is an object of the invention to achieve an increase 
of the adhesion between the coupling and the bar via pressure 
coupling connections. This occurs in accordance with the 
invention by arranging tempered metal rings (3) between the bar 
and the connecting coupling (4), whose inner diameters 
correspond to the outer diameter of the bar (1) on which they 
are fitted. Fig. 1. 

n 

Title of the Invention: 

Pressure Coupling Connection for Concrete Reinforcing Bars 
Field of Application of the Invention: 

The invention concerns a pressure coupling connection for the 
force-tight axial junction of concrete reinforcing bars with the 

1 Numbers in the margin indicate pagination in the foreign 
text . 


2 


same or different diameter. An application for smooth as well 
as also for corrugated bars as well as for tightly fitting 
couplings of pipes, cables, ropes or for similar purposes is 
possible. 

Characteristics of the Known Technical Solutions: 
When producing a pressure coupling connection for reinforcing 
concrete bars, it is very important to achieve a one hundred 
percent transmission of the breaking load of the not yet joined 
bar to be able to fully load the reinforcement in .the area of 
the joint. For this purpose, in accordance with DE-OS 1 806 
665, it is known to press step by step a steel coupling whose 
hardness is less than that of the concrete reinforcing bars to 
connect the corrugated concrete reinforcing bars. The bar 
passes thus through the corrugations of the reinforcing iron and 
in this way is formed a secure force-tight connection. 
If it is necessary to connect smooth concrete reinforcing bars 
by means of pressure couplings, according to DE-AS 1 264 025, a 
coupling with inner profile is used, whose material must have a 
greater hardness the bar to be connected, so that the profiles 
can penetrate during the pressing into the concrete reinforcing 
bar and can ensure a secure slip-free force transmission. The 
disadvantage is the high technical manufacturing effort 


for producing the coupling, which increases the cost of this 
connection type. Other problems also occur if it is attempted 
to connect smooth to corrugated concrete reinforcing bars, since 
the corrugated steel has a greater hardness and therewith during 
pressing it must be ensured that the steel of the coupling 
passes between the corrugations of the concrete reinforcing bar. 
To increase the adhesion between the concrete reinforcing steel 
and the pressure coupling, it is known in accordance with DE-OS 
2 720 642, to spread a hard granulate between the bar and the 
coupling before pressing, which during pressing penetrates into 
the bar as well as also into the coupling. This process cannot 
be used under construction conditions, since a uniform 
distribution of the grains is not possible, whereby a uniform 
force distribution cannot occur, which reduces the breaking load 
of the connection. 
Object of the Invention: 

The object of the invention is the development of a pressure 
coupling that makes possible a high transmission of the tension 
force when connecting together smooth concrete reinforcing bars 
as well as smooth and corrugated steel bars, wherein the 
connection can also be used with bars having different 
diameters. 

Description of the Nature of the Invention: 


It is an object of the invention to achieve a force transmission 
between the concrete reinforcing bar and the coupling that can 
be adapted to any existing conditions with a design length of 
the. coupling that is a short as possible, so that this 
connection can also be produced at construction sites. 
The object is attained in accordance with the invention by 
installing tempered metal rings between the bars to be connected 
and the pressure coupling. The metal rings can be arranged on 
one side or on both sides, while an arrangement takes place 
always if surfaces of the concrete reinforcing bars and the 
coupling that are pressed against each other do not have any 
kind of profiles. If concrete reinforcing bars with differently 
dimensioned diameters are to be connected, a special 

coupling, if required with an arrangement of metal rings, is 
pressed on the weaker bar for distance bridging and a through 
coupling is slid over the joint area, so that metal rings are 
also arranged between the smooth coupling inner side and the 
smooth concrete reinforcing outer side or smooth tightly fit 
coupling. 

The invention will be explained in more detail with reference to 
an exemplary embodiment shown in the drawings, wherein: 
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Fig. 1 : shows the connection of a corrugated to a smooth concrete 
reinforcing bar, wherein the two bars have the same 
diameter, and 

Fig. 2 : shows the connection of two smooth concrete reinforcing 

bars with different diameters. 
When connecting a smooth concrete reinforcing bar 1 to a 
corrugated concrete reinforcing bar 2 having the same diameter, 
several tempered metal rings 3, whose inner diameter corresponds 
to the diameter of the concrete reinforcing bar, are slid on as 
shown in Fig. 1, whereby a clamping effect occurs. Over the 
joint location 6 is additionally slid on and pressed by sections 
a connecting coupling 4. The pressing steps that were already 
carried out are identified with 41, the section of the 
connecting coupling 4 of the section that is still not pressed 
is identified with 42. The pressing of the connecting coupling 
4 can occur already during the manufacture of the bar, so that 
at the installation location must take place only the pressing 
on the additional bar. Fig. 2 shows the variation with two 
smooth bars in a pressure coupling connection for bars having 
different diameters. On the weaker bar 11 are first slid on 
fitting metal rings 31 and a coupling 5 is pressed, so that both 
rods have rather the same outer diameter. Thereafter , metal 
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rings 3 are again slid on the rod 1 and the tightly fit coupling 
5, so that after the pressing is produced a tension-resistant 

/5 

pressure coupling connection. The number of rings is determined 
according to the tension force to be transmitted, and also the 
length of the connecting coupling 4, which should correspond to 
about 7 times the diameter of the bar. This connection type can 
also be applied for pressing couplings on pipes, cables or ropes 
or to advantageously connect these to each other. 

A6 

Patent Claim 

A pressure coupling connection for concrete reinforcing bars and 
the like consisting of a coupling that is slid over the joint 
location and is pressed by sections, wherein on one side or on 
both sides. of the joint location (6) of the concrete reinforcing 
bars (1; 11; 2) are arranged tempered metal rings (3) between 
the bar (1) and the connecting coupling (4) or between the bar 
(11) and the coupling (5) as well as between the coupling (5) 
and the connecting coupling (4) between the unprofiled surfaces 
that are pressed together. 
One sheet of drawings is enclosed 
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Fig. 1 
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